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Barres d'alésage pour le décolletage

BARRES D'ALESAGE POUR
LE DECOLLETAGE

POUR TOUTES OPERATIONS D'ALESAGE
DE PETIT DIAMETRE

...................................... . PLAQUETTE VISSEE
' Barres carbure :
80 mm, 90 mm, 140 mm, 180 mm

Barres acier :
90 mm, 150 mm

Y ARROSAGE INTERNE
: A partir de DMIN 9 mm
(cf. page 3.)

INUTILE DE RACCOURCIR LES BARRES D'ALESAGE
La longueur des outils est compatible avec les tours
a poupée mobile, il est donc inutile de raccourcir les
barres pour éviter les interférences.




Barres d'alésage pour le décolletage

BARRES D'ALESAGE CARBURE A ARROSAGE INTERNE,
DIAMETRE DE PASSAGE MINIMUM 9 MM

La barre avec un diameétre de passage minimum de 9 mm présente un faible encombrement et permet un
excellent dégagement des copeaux.

COMPARAISON DE L'ENCOMBREMENT : DIAMETRE D'ALESAGE 11 MM

Barre carbure pour le décolletage Dimple bar
Diameétre de passage minimum 9 mm Diamétre de passage minimum 10 mm

IDENTIFICATION

1. Matiére de la barre 4. Fixation plaquette 5. Forme de plaqueatte 6. Angle d'attaque KAPR 7. Dépouille de plaquette
C Carbure S Parvis C Rhombique 80° U 93° B 5°
S Acier s D Rhombique 55° L 95° cC 7
. 2 Diamétre d 3 Diamatre d . T Triangulaire 60° Q 107.5° P 11°
e lametre de . Diametre de : V_ Rhombique 35° P 117.5° :
¢ | passage min. barre . - - ~ .
: |_DMIN (mm) DCONMS (mm) | W_Trigone 80 : :
: : : : : : : 8 9 10 1
C 18| -]116 S C L C R 09|-(180|-| C
1 2 3 4 5 6 7 E E E E
8. Sens d'outil 9. Dimension de plaquette 10. Longueur d’outil (mm) 11. Arrosage
R droit Cercle inscrit (mm) 3.97 476 556 635 7.94 9.525 080 80 C Arrosage interne
L gauche Rhombique 80° 03 04 — 06 08 09 090 90
Rhombique 55° — — — 07 — 11 140 140
Triangulaire 60° 06 08 09 11 — 16 150 150
Rhombique 35° — 08 — 11 — 16 180 180

Trigone 80° 02 L3 — 04 — 06 200 200




Barres d'alésage pour le décolletage

SELECTION D'OUTIL

. Barres  Plaquettes
Matiere a

] 3 é
Forme de plaquette Tz:::e KAPR dela :f’onui:'le"r DMIN DCONMS E g g 2 % g £3
barre S &5 & E£g g8
- x o o <& =2
) Carbure 80, 90 5-8 4L-7 (@) o 5
gg;oﬁnf:;’iq”e 80°  solc 95°  Carbure 90,140,180 9-34  8-32 o o o 6 23
Acier 90, 150 14-34 12-32 o o 7
CP - Rhombigue 80° scLp 950 Carbure 140, 180 12-30 10-25 ©} ©} (©] 8 3
Dépouille 11° Acier 90, 150 14-30 12-25 o o 9
) ) Carbure 90 7-8 6-7 o o 10
TDZ';OTJ;ﬁZg;fa're 8°  Stuc 93°  Carbure 90,140,180 9-32 8-25 O o o 1 40
Acier 90, 150 14-40 12-32 © o 12
TP - Trangulaire 60° orup o LCorbure 90,140,180 10-34 8-25 O o ©0 13 i3
Dépouilte 11° Acier 90, 150 14-34 12-25 O o 14
D(’j. R'hombique 550 SDUC 930 Carbure 140, 180 14-32 10-25 o ©) o 15 %
Dépouille 7° Acier 150 16-32 12-25 o o 16
gc - Rhomboique 55° spac 107.5° Ca‘rbure 140, 180 13-30 10-25 ©) (@) ©) 17 %
épouille 7 Acier 90, 150 16-30 12-25 o o 18
) Carbure 80, 90 6-8 5-7 o ©) o 19
\I’)Vécp;zirl'fec’;f 80° SWUC  93° Carbure 90,140,180 10-22 8-20 © O o o 20 51
Acier 90, 150 14-22 12-20 © © o 21

UTILISATION DE PLAQUETTES DE TYPE CPGT/TPGX/TPMX

Les barres d'alésage peuvent étre utilisées avec les plaquettes amovibles figurant au tableau ci-dessous en
changeant la vis de serrage.

Plaquette Vis de serrage Plaquette Vis de serrage

TS3 CS200T
TS4 CS250T
C€S300890T

1. Il peut étre nécessaire de raccourcir la vis.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
C-SCLC

BARRE CARBURE SANS ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CC:x

L-F

(03,04)
PCBN/PCD

H.]
Outil représenté a droite. (03,04)
0
Référence x " z § LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
0 0 o a
C05-04SCLCR03-080 [ R ® 4 80 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1:0:
C05-04SCLCL03-080 [ L 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1¢
C06-05SCLCR03-080 [ J R 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° 03S1¢
C06-05SCLCL03-080 [ J L 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° o 03S
C07-06SCLCR04-090 [ J R 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0° cen 04T
C07-06SCLCLO4-090 [ J L 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0° 04TOC.
C08-07SCLCR0O4-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0° 04TOC
C08-07SCLCL04-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0° 04TO
11
N
4%
PIECES DETACHEES
= 5
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef
TS16 TKY06F
TS21 TKY06F

* Couple de serrage : TS16 0.6 Nm, TS21 0.6 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



NEW

Barres d'alésage pour le décolletage

C-SCLC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CC:x

@ 6 6

FS FS-P LS LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
Sans brise-
. @ @ e e’ PCBN/PCD
= MP MM
=z
o
i .
GAMP } S
Outil représenté 4 droite. (06,09) (06,09) (06,09) (04,06,09)
s
Référence ~ . =z =z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
s 5§ = 8
& n o a
C09-08SCLCR04-090-C [ J R 9 8 90 14 4.5 7 10° 0° 04TO
C10-08SCLCR04-090-C [ J R 10 8 90 14 5.0 7 9° 0° 04T
C10-08SCLCR06-140-C [ R 10 8 140 14 5.0 7 9° 0° 0602:
C10-08SCLCLO06-140-C [ ] L 10 8 140 14 5.0 7 9° 0° 060
C12-10SCLCR06-140-C [ R 12 10 140 18 6.0 9 12° 0° 060
C12-10SCLCLO6-140-C [ J L 12 10 140 18 6.0 9 12° 0° 0602
C14-12SCLCRO6-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 1N 10° 0° CCxs 060
C14-12SCLCLO6-140-C [ J L 14 12 140 23 7.0 1N 10° 0° 0602:
C18-16SCLCR09-180-C [ R 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T.
C18-16SCLCL09-180-C [ L 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T.
C22-20SCLCR09-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 8° 0° 09T.
C27-25SCLCR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 6° 0° 09T3:
C34-32SCLCR0O9-180-C * R 34 32 180 48 17.0 31 4° 0°
N
\L
2
PIECES DETACHEES
./
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS21 TKY06F
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F
* Couple de serrage : TS21 0.6 Nm, TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage

S-SCLC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CC:x

@& 6

® 6

FS FS-P LS LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
Sans brise-
copeaux PCBN/PCD

® e

DCONMS
©

N
e Ll N N
Outil représenté & droite. (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
n

Référence x . z § LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette

e § = 8

n 0 a a
S14-12SCLCR06-090-C [ J R 14 12 90 24 7.0 1 10° 0°
S14-12SCLCL06-090-C [ L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S18-16SCLCR0O9-150-C [ J R 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S18-16SCLCL09-150-C [ J L 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S$22-20SCLCR0O9-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° o
S522-20SCLCL09-150-C [ J L 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° ce
S27-25SCLCR09-150-C [ J R 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S27-25SCLCL09-150-C [ J L 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S34-32SCLCR0O9-150-C [ R 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
S34-32SCLCL09-150-C * L 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
PIECES DETACHEES

= 5
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef

S14-12SCLCR/L06 TS25 TKYO8F
S 3SCLCR/L09 TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
C-SCLP-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CPx

®@ 6 6

KAPR ‘ FV FS LM
(08,09) (08,09) (08,09)
(&) @  rcenpop
s
= MM MS
o
(&)
° )
H
—
Outil représenté & droite. (08,09) (08,09) (08,09)
(2]
. =
Référence X w z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
s § = 8
(V2] (2] (=] (=]
C12-10SCLPR08-140-C [ J R 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C12-10SCLPL08-140-C [ J L 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C14-12SCLPR08-140-C [} R 14 12 140 23 7.0 I 4° 5°
C14-12SCLPL08-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 11 4° 5°
C16-12SCLPR09-140-C [ ] R 16 12 140 23 8.0 11 4° 5°
C16-12SCLPL09-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 11 4° 5° -
C18-16SCLPR09-180-C [ ] R 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5° .
C18-16SCLPL09-180-C [ J L 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5°
C22-20SCLPR09-180-C [} R 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C22-20SCLPL09-180-C [ J L 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C27-25SCLPR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 0° 5°
C30-25SCLPR09-180-C * R 30 25 180 38 15.0 24 0° 5°
N
2 @
PIECES DETACHEES
_/
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS3D TKY10F
TS4D TKY15F

* Couple de serrage : TS3D 2.5 Nm, TS4D 3.5 Nm
En changeant la vis de serrage, il est possible d'utiliser les plaquettes listées a la page 3.

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
S-SCLP-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes CPx

FV
(08,09) (08,09) (08,09)
. (&) @  rcenpop
2 MM MS
o
8 . —
E : o B
N K7 ;
" "
Outil représenté a droite. (08,09) (08,09) (08,09
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
F c s 1]
= ] = o
(V2] (2] [=] (=]
S14-12SCLPR08-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.0 11 4° B® 0802
S14-12SCLPL08-090-C [ J L 14 12 90 24 7.0 1 4° 5° 0802
S16-12SCLPR09-090-C * R 16 12 90 24 8.0 11 4° 5° 0903
S16-12SCLPL09-090-C * L 16 12 90 24 8.0 11 4° 5° 090
S518-16SCLPR09-150-C * R 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5°
S18-16SCLPL09-150-C * L 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5° -
S522-20SCLPR09-150-C * R 22 20 150 36 11.0 19 2° B®
S522-20SCLPL09-150-C * L 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
S27-25SCLPR09-150-C * R 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S27-25SCLPL09-150-C * L 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S30-25SCLPR09-150-C [ ] R 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
S30-25SCLPL09-150-C * L 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
PIECES DETACHEES
{
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
S14-12SCLPR/L08 TS3D TKY10F
S < >SCLPR/L09 TS4D TKY15F

* Couple de serrage : TS3D 2.5 Nm, TS4D 3.5 Nm
En changeant la vis de serrage, il est possible d'utiliser les plaquettes listées a la page 3.

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



10

Barres d'alésage pour le décolletage

C-STUC

BARRE CARBURE SANS ARROSAGE INTERNE

Plaquettes TC:x

@

KAPR R/L-F
(06)
(9]
=
z
o
O
a
H.
Outil représenté a droite.
g
Référence x . z z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
o 0 o a
C07-06STUCR06-090 [ R 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° 0601
C07-06STUCL06-090 [ L 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° Teoss 0601
C08-07STUCR06-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° o 060
C08-07STUCL06-090 [ J L 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° 0601
Al
N
4%
PIECES DETACHEES
./
P Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
Ci - STUCR/L06 TS2C TKY06F

* Couple de serrage : TS2C 0.6 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
C-STUC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes TC:x

@ 6 6 6

e S
-
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
DMIN. KAPR " (&) (&) e o PCBN/PCD
ey /. 2 MP MM
w LEy LDRED g - - )
GAMF DRED L | " @ @ A -
GAMP }-= S
Outil représenté & droite. (09,11,16)  (09,11,16) (11,176)  (06,09,11,16)
(7))
Référence x . z § LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
(V2] (V2] (=] [=]
C09-08STUCR06-090-C ® R 9 8 90 14 45 7 11° 0°
C10-08STUCR09-090-C e R 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C10-08STUCL09-090-C e L 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C12-10STUCR09-140-C e R 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C12-10STUCL09-140-C e L 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C14-12STUCR09-140-C e R 1 12 140 23 7.2 1 10° 0°
C14-12STUCL09-140-C e L 1 12 140 23 7.2 1 10° 0°
C18-16STUCR11-180-C e R 18 16 180 28 9.2 15 8° 0° T
C18-16STUCL11-180-C e L 18 1 180 28 9.2 15 8° 0°
C22-20STUCR11-180-C e R 2 2 180 32 112 19 6° 0°
C22-20STUCL11-180-C e L 2 2 180 2 112 19 6° 0°
C27-20STUCR11-180-C ® R 27 2 180 32 135 19 5o 0°
C27-20STUCL11-180-C e L 27 20 180 32 135 19 5o 0°
C32-255TUCR16-180-C ® R 32 25 180 38 170 2 5o 0°
C32-255TUCL16-180-C * L 32 25 180 38  17.0 24 5° 0°
PIECES DETACHEES "0
= 5
Référence § /
Vis de plaquette * Clef
T52C TKY0SF
1522 TKY0SF
1525 TKY0SF
C32-25STUCR/L16 TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS2C 0.6 Nm, TS22 0.6 Nm, TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



NEW

Barres d'alésage pour le décolletage

S-STUC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

KAPR

Plaquettes TC:x

@ 6 6

@

& [
= L & &
-
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
Sans brise-
" @ @ e ene PCBN/PCD
% MP MM
o
(&)
= =
- " & & A a
Outil représenté & droite. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16) (09,11,16)
s
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
g c < =]
= ] = o
n 0 a a
S14-12STUCR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 1 10° 0°
S14-12STUCL09-090-C [ L 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S18-16STUCR11-150-C [ J R 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
S18-16STUCL11-150-C [ J L 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
S22-20STUCR11-150-C [ J R 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
S§22-20STUCL11-150-C [ J L 22 20 150 36 11.2 19 6° 0° —
S27-20STUCR11-150-C [ J R 27 20 150 36 13.5 19 5° 0°
S27-20STUCL11-150-C [ J L 27 20 150 36 13.5 19 5° 0°
S32-25STUCR16-150-C [ R 32 25 150 46 17.0 24 & 0°
S32-25STUCL16-150-C [ L 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
S40-32STUCR16-150-C * R 40 32 150 58 22.0 31 & 0°
S40-32STUCL16-150-C * L 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
N,
2
PIECES DETACHEES
4
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
S14-12STUCR/LO9 TS22 TKY06F
S 3STUCR/LIM TS25 TKYO8F
STUCR/L16 TS4 TKY15F
* Couple de serrage : TS22 0.6 Nm, TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
C-STUP-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes TPx
KAPR FS FVv
I
a A A
p =
(09,11) (08,09,11)
2 @  rean/peD
I 5 LP
a N
‘ A -
Outil représenté & droite. (08,09,11) (09,11)
s
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
F c s 1]
= @ = o
(V2] (2] (=] (=]
C10-08STUPR08-090-C [ J R 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C10-08STUPL08-090-C [ L 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C12-10STUPR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 8° B
C12-10STUPL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 8° 5°
C14-12STUPR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 1 7° 5°
C14-12STUPL09-140-C [ J L 14 12 140 23 7.2 11 7° 5°
C18-16STUPR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° TP
C18-16STUPL11-180-C * L 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5°
C22-20STUPR11-180-C [ R 22 20 180 32 11.2 19 2° 5
C22-20STUPL11-180-C * L 22 20 180 32 1.2 19 2° 5°
C27-25STUPR11-180-C * R 27 25 180 38 13.7 24 0° &
C27-25STUPL11-180-C * L 27 25 180 38 13.7 24 0° 5°
C34-25STUPR11-180-C * R 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
C34-25STUPL11-180-C * L 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
N
V/
20
PIECES DETACHEES
{
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
C10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F
C “>STUPR/LO9 TS25D TKYO8F
© STUPR/L11 TS31D TKY10F

* Couple de serrage : TS2D 0.6 Nm, TS25D 1.6 Nm, TS31D 2.5 Nm
En changeant la vis de serrage, il est possible d'utiliser les plaquettes listées a la page 3.

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



NEW

Barres d'alésage pour le décolletage

S-STUP-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

DCONMS

Plaquettes TPx

@ e
A &

"
(09,11) (08,09,11)
@ PCBN/PCD
LP

Outil représenté a droite. (08,09,11) (09,11)
n

Référence X w =z § LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette

] c < =]

& & & 8
S14-12STUPR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 1 7° 5°
S14-12STUPL09-090-C [ L 14 12 90 24 7.2 " 7° 5°
S18-16STUPR11-150-C [ J R 18 16 150 30 9.2 15 35° &
S18-16STUPL11-150-C [ J L 18 16 150 30 9.2 15 3.5° 5°
S22-20STUPR11-150-C * R 22 20 150 36 11.2 19 2° &
S§22-20STUPL11-150-C * L 22 20 150 36 11.2 19 2° 5° P
S27-25STUPR11-150-C * R 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S27-25STUPL11-150-C * L 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S34-25STUPR11-150-C * R 34 25 150 46 17.2 24 0° 5
S34-25STUPL11-150-C * L 34 25 150 46 17.2 24 0° 5°

N,
2
PIECES DETACHEES
= 5
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef

S14-12STUPR/LO9 TS25D TKYO8F
S STUPR/LM TS31D TKY10F

* Couple de serrage : TS25D 1.6 Nm, TS31D 2.5 Nm
En changeant la vis de serrage, il est possible d'utiliser les plaquettes listées a la page 3.

14 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
C-SDUC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes DC{»

® 6

LS LS-P
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ Sans brise-
copeaux
wn
i% MP MM Standard
o
3 _ - —
: & & &
Outil représenté & droite. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
n
fex =
Référence X w z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
g c = IS}
= ] = o
& 0 a a
C14-10SDUCRO07-140-C [ J R 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C14-10SDUCLO07-140-C [ L 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C16-12SDUCR07-180-C [ J R 16 12 180 23 9.7 11 6.5° &
C16-12SDUCLO07-180-C [ J L 16 12 180 23 9.7 1" 6.5° 3°
C20-16SDUCR07-180-C [ J R 20 16 180 28 11.7 15 & &
C20-16SDUCLO7-180-C [ ] L 20 16 180 28 1.7 15 5° 3° -
C23-16SDUCR07-180-C [ J R 23 16 180 28 14.5 15 5° 3° o
C23-16SDUCL07-180-C [ J L 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C27-20SDUCR11-180-C [ R 27 20 180 32 16.5 19 & &
C27-20SDUCL11-180-C [ L 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C32-25SDUCR11-180-C [ J R 32 25 180 38 19.0 24 & &
C32-25SDUCL11-180-C * L 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
N,
27&
PIECES DETACHEES
{
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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N E W Barres d'alésage pour le décolletage
S-SDUC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes DC{»

@ 6 6

FS-P LS LS-P

& &
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Sans brise-
wn @ @ @ copeaux
=
7\ MP MM Standard
iz ©
LDRED a =7 7
Outil représents  droite. (07.11) (07,11 (07,11 (07,11
g
Référence x " = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
s § = 8
(V2] w (=] (=]
S16-12SDUCR07-150-C [ R 16 12 150 21 9.7 " 6.5° &
S16-12SDUCL07-150-C [ L 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
S20-16SDUCR07-150-C [ J R 20 16 150 21 1.7 15 & &
S20-16SDUCL07-150-C [ J L 20 16 150 21 1.7 15 5° 3°
S523-16SDUCR07-150-C [ J R 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° —
S523-16SDUCL0O7-150-C [ J L 23 16 150 21 14.5 15 5° 3°
S27-20SDUCR11-150-C [ J R 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S27-20SDUCL11-150-C [ L 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S32-25SDUCR11-150-C [ J R 32 25 150 24 19.0 24 & 3°
S32-25SDUCL11-150-C [ J L 32 25 150 24 19.0 24 5° 3°
N,
2
PIECES DETACHEES
{
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

16 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



NEW

Barres d'alésage pour le décolletage

C-SDQC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

@

Plaquettes DC{»

® @

FS FS-P LS LS-P

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Sans brise-
DMIN " @ @ @ copeaux
2 MP MM Standard
5]
LDRED a | A
Outil représenté 4 droite. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
g
Référence x . z z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 3]
(V2] (V2] (=] (=]
C13-10SDQCR0O7-140-C [ J R 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C13-10SDQCL07-140-C [ L 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C16-12SDQCR0O7-140-C [ J R 16 12 140 23 9.25 11 8° 0°
C16-12SDQCL07-140-C [ J L 16 12 140 23 9.25 1" 8° 0°
C20-16SDQCR0O7-180-C [ J R 20 16 180 28 1.3 15 6° 0°
C20-16SDQCL0O7-180-C [ ] L 20 16 180 28 11.3 15 6° 0° -
C23-16SDQCR0O7-180-C [ J R 23 16 180 28 12.8 15 5° 0° o
C23-16SDQCL0O7-180-C [ J L 23 16 180 28 12.8 15 5° 0°
C25-20SDQCR11-180-C [ R 25 20 180 32 14.4 19 & 0°
C25-20SDQCL11-180-C [ L 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C30-25SDQCR11-180-C * R 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
C30-255DQCL11-180-C * L 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
N,
2R
PIECES DETACHEES
./
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

17
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NEW

Barres d'alésage pour le décolletage

S-5DQC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes DC{»

@ 6 6 6

FS FS-P S LS-P
i &
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
DMIN Sans brise-
T KARR 2 ®@ 6 6 0
AN Y I§ (®) MP MM Standard
V% g} [P S
LDRED o - —
R A A .
. ' ==
GAMP }e=
Outil représenté & droite. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
g
Référence X w =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
s c = 1)
o2 ] = o
(7] (2] [=] (=]
S16-12SDQCR0O7-090-C [ ] R 16 12 90 22 9.25 11 8° 0° 0702
S$16-125DQCL0O7-090-C [ J L 16 12 90 22 9.25 1 8° 0° 0702
S20-16SDQCR0O7-150-C [} R 20 16 150 25 11.3 15 6° 0° 0702:"
S520-165DQCLO7-150-C [ ] L 20 16 150 25 11.3 15 6° 0°
523-165DQCR0O7-150-C [ ] R 23 16 150 25 12.8 15 5° 0° -
523-16SDQCLO7-150-C [ ] L 23 16 150 25 12.8 15 5° 0°
S525-20SDQCR11-150-C [ ] R 25 20 150 31 14.4 19 B® 0°
525-20SDQCL11-150-C [ ] L 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
S30-255DQCR11-150-C [} R 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
S30-255DQCL11-150-C [ J L 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
N
V.
2%
PIECES DETACHEES
4
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

C-SWUC

BARRE CARBURE SANS ARROSAGE INTERNE

Plaquettes WC»

@

KAPR FV
-
(02,L3)
DMIN PCBN/PCD
KAPR wn -
>
=) 5
LDRED = &
GAMF D— LF o/
GAMP Y h
Outil représenté a droite. (L3)
(2]
" =
Référence X w z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
Y c s o
= ] = o
(V2] (2] (=] (=]
C06-05SWUCR02-080 [ R 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
C06-05SWUCL02-080 [ L 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° We
C08-07SWUCRL3-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0° o L30
C08-07SWUCLL3-090 [ J L 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0° L3027
N,
2
PIECES DETACHEES
./
P Vo
Référence §
Vis de plaquette * Clef
C06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
TS2 TKY06F

C08-07SWUCR/LL3

* Couple de serrage : TS21 0.6 Nm, TS2 0.6 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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N E W Barres d'alésage pour le décolletage
C-SWUC-C

BARRE CARBURE AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes WC»

KAPR FV
-
(04,06)
s ®
z MP
S
LDRED 8
e LF H .’“\
[y
Outil représenté & droite. (04,06)
g
Référence x . z z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Plaquette
e § = 8
n & o a
C10-08SWUCRO04-090-C [ J R 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C10-08SWUCL04-090-C [ J L 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C12-10SWUCRO04-090-C [} R 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SWUCL04-090-C [ ] L 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SWUCRO04-140-C [ ] R 14 12 140 23 7.0 11 10° 0°
C14-12SWUCL04-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 11 10° 0° We
C16-12SWUCRO06-140-C [ ] R 16 12 140 23 8.0 11 12° 0°
C16-12SWUCL06-140-C [ J L 16 12 140 23 8.0 1N 12° 0°
C18-16SWUCRO06-140-C [} R 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C18-16SWUCL06-140-C [ J L 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C22-20SWUCRO06-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
C22-20SWUCL06-180-C [ ] L 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
N
2
PIECES DETACHEES
{
o e,
Référence §
Vis de plaquette * Clef
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

20 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



N E W Barres d'alésage pour le décolletage
S-SWUC-C

BARRE ACIER AVEC ARROSAGE INTERNE

Plaquettes WC:

@

- 1@ @-_;
- -~
-
(04,06)
KAPR
| 2 (&)
w |~ Iz )
S = o \H MP
LDRED a
LF H A

GAMP }em ﬁe‘*.

Outil représenté & droite. (04,06)
g
Référence = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Plaquette
= 8
a a
S14-12SWUCR04-090-C 14 12 90 24 7.0 1 10° 0° 0402

S14-12SWUCL04-090-C 14 12 90 24 7.0 11 10° 0° 0402:

® O O 0 e 0 & & Sitock
||| || [X]|Sens

S16-12SWUCR06-090-C 16 12 90 24 8.0 11 12° 0° 06T
S16-12SWUCL06-090-C 16 12 90 24 8.0 11 12° 0° We 06T
S18-16SWUCR06-090-C 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T
518-16SWUCL06-090-C 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 0673
522-20SWUCRO06-150-C 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 0673
522-20SWUCL06-150-C 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3
A
N
2

PIECES DETACHEES

= 5
Référence § 4
Vis de plaquette * Clef
S14-12SWUCR/L04 TS25 TKY08F
S SWUCR/L06 TS4 TKY15F

* Couple de serrage : TS25 1.0 Nm, TS4 3.5 Nm

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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Barres d'alésage pour le décolletage

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Type

Matiere Dureté o ﬁ Nuance Ve f ap
d'usinage
Finition R/L-F MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-04
Léger LS-P MS6015 150 ( 50 -250) 0.01-0.15 03-2.2
Ferpur - Léger RIL-SS MS6015 150( 50 -250)  0.01-0.15 0.2-0.8
Acier de décolletage
Moyen R/L-SN MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15  0.1-0.4
Moyen SMG MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-15
Finition R/L-F MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
A Léger LS-P MS6015 100 ( 50-150) 0.01-0.15 03-22
22:2: :t‘uzarb"“e 180 - 280 HB Léger RIL-SS MS6015 100( 50-150) 0.01-015 02-0.8
Moyen R/L-SN MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-04
Moyen SMG MS6015 100 ( 50-150) 0.01-015 0.1-15
Finition FS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 0.2-05
Finition FS-P MS9025 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.2-05
Finition R/L-F MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 0.1-04
Inox austénitique Finition R-SRF MS9025 100 (60-150)  0.04-0.15  0.1-0.4
Léger LS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 03-22
Léger LS-P MS9025 100( 60-150) 0.05-0.15 03-2.2
Moyen R-SN MS7025 60( 40-1000 0.01-008 0.1-38
Moyen R-SN MS9025 100 ( 60-150) 0.05-0.15 0.1-3.8
Finition FS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 02-05
N -~ Finition R-SRF MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 0.1-04
Inox ferritique et martensitique — .
Léger LS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 03-22
Léger R-SN MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 0.1-38
Finition FS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.08 02-1.4
Finition FS-P MS9025 100 ( 50-180) 0.04-0.12 02-14
Finition R-SRF MS7025 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-04
Inox magnétique Finition R-SRF MS9025 100( 50-180) 0.05-0.12 0.1-0.4
(2100CD17 / 1.4125, 230 HB :
740013/ 1.2083, etc.) Léger LS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.10 03-22
Léger LS-P MS9025 100 ( 50-180) 0.04-0.15 03-2.2
Moyen R-SN MS7025 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-3.8
Moyen R-SN MS9025 100 ( 50-180) 0.01-0.10 0.1-38
Finition FS-P MS7025 60( 40- 80) 0.01-010 0.1-1.0
Finition FS-P MS9025 70( 50-100) 0.03-0.15 0.1-1.0
Finition R-SRF MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-04
Inox & durcissement structural Finition R-SRF MS9025 70 50-100) 0.03-0.15 0.1-0.4
<450 HB
(17-4PH, 15-5PH, etc.) Léger LS-P MS7025 60 40- 80) 0.04-010 0.2-22
Léger LS-P MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-22
Moyen R-SN MS7025 60( 40- 80) 0.03-010 03-22
Moyen R-SN MS9025 70 50-100) 0.04-0.15 0.2-2.2
Finition Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-0.5
Finition Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-0.5
. Résistance 4 la Léger Flat Top MC5115 225 (150 - 300)  0.04-0.15 0.2-1.0
Fonte grise traction ; -
<350 MPa Léger Flat Top HTi10 100 ( 50 -150) 0.04-0.15 0.2-1.0
Moyen Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-2.0
Moyen Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-2.0
Finition FS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-012 0.2-1.0
Alliages réfractaires Finition R-SRF MS9025 80( 40-140) 0.05-012 0.1-0.4
(alliages base nickel, inox — -
réfractaires, etc.) Léger LS-P MS9025 80( 40-1400 0.04-0.15 0.3-22
Moyen R-SN MS9025 80( 40-1400 0.01-0.10 0.1-3.8

1. En cas de vibrations, veuillez ajuster les conditions de coupe.

de coupe de 10% a 20%.

. Si le porte-a-faux de Loutil est supérieur a 5xD pour une barre carbure ou 3xD pour une barre acier, veuillez réduire la vitesse

. Pour les conditions de coupe avec des brise-copeaux ne figurant pas au tableau ci-dessus, se référer au catalogue général

C010J, page A058 pour les plaquettes positives a 7° positif et page A066 pour les plaquettes a11°. Pour les vitesses de coupe,

se référer a la présentation des nuances page A034.

Catalogue général


https://www.mmc-carbide.com/download_file/4058e1ac-b823-4d99-91c5-7c496c9a85e6/9

M

Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES CC

80° A TROU

. Acier COCCHOCH L Bl€e0OGIOC 8 O
Inox
Fonte ce® GCH OO0 1O OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane 'Y X ¥iek 'Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure

33838 ho0ERR088a s ey NeEEEEER

=S =S =ZXZ=ZDDD=Z=Z=Z=ZIDDXZZ=ZZ=ZZIZZ=ZI>>>D=ZQAQ>>ZZZTExxDIT I
CCMT060202-FP 0.2 o000 O [ J [} FP
CCMT060204-FP 0.4 o000 O ] [} [i‘r
CCMT09T302-FP 0.2 0000 X [} [} {
CCMTO09T304-FP 0.4 o000 O [ ] [ J :
CCMTO09T308-FP 0.8 0000 X [ J * Finition
CCMTO060202-FM 0.2 [ ] FM
CCMTO060204-FM 0.4 [ ] |
CCMT09T302-FM 0.2 °
CCMT09T304-FM 0.4 [
CCMTO09T308-FM 0.8 [ Finition
CCMT060202-FS 0.2 [ ] FS
CCMT060204-FS 0.4 [ ]
CCMT09T302-FS 0.2 [ ”
CCMT09T304-FS 0.4 [
CCMTO09T308-FS 0.8 [ Finition
CCGT060201M-FS 0.1* ( N X J [ J FS
CCGT060202M-FS 0.2% [ X X [ J
CCGT060204M-FS 0.4* [ [ J @
CCGTO09T301M-FS 0.1* 000 [ J
CCGTO09T302M-FS 0.2* 000 [ J
CCGT09T304M-FS 0.4* o000 [} Finition
CCGT060201M-FS-P 0.1* [ ] [ ] [ J [ J FS-P
CCGT060202M-FS-P 0.2* [ ([ [ J [} —
CCGT060204M-FS-P 0.4* [ ([ [ J Ih
CCGTO09T301M-FS-P 0.1* [ ([ [ J [ J ==
CCGT09T302M-FS-P 0.2* [ ] [ ] [ [ J
CCGT09T304M-FS-P 0.4* [ ] [ ] [ J [ ) Finition
CCMT060202-FV 0.2 [ J [ J [ o o000 FV
CCMT060204-FV 0.4 [ J [ J [ o o000 i_i{
CCMTO09T302-FV 0.2 [ J [ J o0 x —
CCMTO09T304-FV 0.4 [ [ o o000 =
CCMT09T308-FV 0.8 [ [ J o 00 % Finition
CCGT0602V5-FJ 0.05 [ J FJ
CCGT060201-FJ 0.1 [ J
CCGT060202-FJ 0.2 [ J -
CCGT09T3V5-FJ 0.05 [ g
CCGT09T301-FJ 0.1 [ J [ J
CCGT09T302-FJ 0.2 [ J [ J
CCGT09T304-FJ 0.4 [ J [} Finition

*1 A remplacer par des produits nouveaux.
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)
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M

PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G ) @)
Inox
Fonte ces Ce 00 |0 $0GO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE R R Visuel
B R R T
PSS eSS0 0SS5 aey 52 eeZ5EEEEELR
CCGT060202-AZ 0.2 ° AZ
CCGT060204-AZ 0.4 [ ”
CCGT09T302-AZ 0.2 ° Sy
CCGT09T304-AZ 0.4 ®  hauche mo;nne~
CCGT09T308-AZ 0.8 ° Finition
*3 CCGT03S1V3L-F 0.03 ° ° R/L-F
*3 CCGT03S101L-F 0.1 ° °
*3 CCGT03S102L-F 0.2 ° ° °
** CCGT03S104L-F 0.4 ° ° °
*3 CCGTO4TOV3L-F 0.03 ° °
*3 CCGT04TO01L-F 0.1 ° °
*3 CCGT04T002L-F 0.2 ° ° °
*3 CCGT04T004L-F 0.4 ° ° °
** CCGTO3S101IMR-F  0.1* @ —~
*3 CCGT03S101ML-F 0.1 @ H
** CCGT03S102MR-F 0.2 @ -
*3 CCGT03S102ML-F 0.2 @
*3 CCGT03S104MR-F  0.4% @
** CCGT03S104ML-F  0.4* @
** CCGTO4TOOIMR-F 0.1 @
*3 CCGTO4TOOIML-F 0.1 @
*3 CCGT04TO02MR-F 0.2 @
*3 CCGT04TO02ML-F 0.2 @
*3 CCGTO4TO04MR-F  0.4* @
*3 CCGTO4TO04ML-F  0.4* @ Finition
CCGHO60202R-F 0.2 ) * * * R/L-F
CCGH060202L-F 0.2 ° * ° *
CCGH060204R-F 0.4 ° * * *
CCGHO060204L-F 0.4 ° * ° * | ﬂ
CCGH060202MR-F 02" @ e
CCGH060202ML-F 02¢ @
CCGH060204MR-F 0.4 @
CCGH060204ML-F 0.4 @ Finition
CCMT060202-LP 0.2 ° LP
CCMT060204-LP 0.4 o000 o ° °
CCMT060208-LP 0.8 0000 X * ° E
CCMT09T304-LP 0.4 o000 o ° ° . i
CCMT09T308-LP 0.8 o000 o * ° Semi-finition

*1 A remplacer par des produits nouveaux.
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette

*3 Diametre de cercle inscrit spécial

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)

(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)
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PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier

M

COCCCHLOCH & 8 &€ O O G|IOC & O
Inox
Fonte cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE "5’33;§;§:8;2;8§§§§ﬁm3“‘-’£53"—°3§&'§z"N’zzzﬁgge";{;c Visuel
33338c5sh0DaLLBBBsacacaonoragSgEREcze
=2 =Z=Z=ZDODD=ZZ=Z=ZZEZDODODEZZTZTZIZZZ>>S>OZA>>SZZ|ZTEDIIF
CCMT060202-LM 0.2 [ X J LM
CCMT060204-LM 0.4 (X X ] [ ]
CCMTO060208-LM 0.8 ® * [ ] IAX
CCMT09T302-LM 0.2 ([ X J J‘A—’
CCMT09T304-LM 0.4 o000 [ ]
CCMT09T308-LM 0.8 00 o Semi-finition
CCMT060202-LS 0.2 (X X ° LS
CCMT060204-LS 0.4 (XX [ ]
CCMT09T302-LS 0.2 ( N X J [ E
CCMT09T304-LS 0.4 o000 [
CCMTO09T308-LS 0.8 000 o Semi-finition
CCGT060201M-LS 0.1* (X X () LS
CCGT060202M-LS 0.2* (X X [
CCGT060204M-LS 0.4* [ [
CCGT09T301M-LS 0.1* o000 [
CCGT09T302M-LS 0.2* o000 [
CCGT09T304M-LS 0.4% (X X [ Semi-finition
CCGT0602V5M-LS-P 0.05* ® LS-P
CCGT060201M-LS-P 0.1* @ [ ] [ [ J
CCGT060202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ 7
CCGT060204M-LS-P 0.4* [ ] [ ] Bf
CCGT09T301M-LS-P 0.1* @ [ ] [ ] [
CCGT09T302M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [
CCGT09T304M-LS-P 0.4 @ [ ([ [ ) Semi-finition
CCMH060202-SV 0.2 [ ] [ ] [ ] [ ] * * (@ *x SV
CCMH060204-SV 0.4 [ ] [ [ ] [ ] [ ] * % * s
e
Semi-finition
CCMT060202-SW 0.2 0000 00 [ ] e x |® SW*
CCMT060204-SW 0.4 0000 OO0 [ ] (] e x |@ ¢
CCMT060208-SW 0.8 [ ‘[Q:
CCMT09T302-SW 0.2 0000 o000 [ ] [ o x |@ [y
CCMT09T304-SW 0.4 0000 o000 [ ([ ] [ o x |@ Semi-finition
CCMT09T308-SW 0.8 ° (Racleuse]
3/8

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

*1 A remplacer par des produits nouveaux.
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme
@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

25
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PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier

M

COCCCHLOCH & 8 &€ O O G|IOC & O
Inox
Fonte cece GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G

Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence Rk R Visuel
B R R T

S8 225588555255522285%2¢ 2255,
CCGT0602V3R-SS 0.03 * R/L-SS
CCGT0602V3L-SS 0.03 *
CCGT060201R-SS 0.1 *
CCGT060201L-SS 0.1 *
CCGT060202R-SS 0.2 *
CCGT060202L-SS 0.2 (]
CCGTO09T3V3R-SS 0.03 *
CCGTO09T3V3L-SS 0.03 *
CCGTO9T301R-SS 0.1 (]
CCGT09T301L-SS 0.1 * S
CCGT09T302R-SS 0.2 (] A
CCGT09T302L-SS 0.2 [ —
CCGT060201MR-SS 0.1 @
CCGT060201ML-SS 0.1* @
CCGT060202MR-SS 02* @
CCGT060202ML-SS 0.2¥ @
CCGTO09T301MR-SS 0.1* @
CCGTO09T301ML-SS 0.1* @
CCGT09T302MR-SS 02 @
CCGT09T302ML-SS 02* @
CCGTO09T304MR-SS 0.4 @
CCGTO09T304ML-SS 0.4 @ Semi-finition
CCMT060202-MP 0.2 ( X ] MP
CCMT060204-MP 0.4 o000 O (] [}
CCMT060208-MP 0.8 o000 O * * i“;
CCMT09T302-MP 0.2 [ X ) Y
CCMT09T304-MP 0.4 o000 O [ ] [ J
CCMT09T308-MP 0.8 o000 O * [ J Ebauche moyenne
CCMT060202-MM 0.2 ([ X ) MM
CCMT060204-MM 0.4 000 (]
CCMT060208-MM 0.8 o0 ° B
CCMT09T302-MM 0.2 [ X ]
CCMT09T304-MM 0.4 ( X N J [
CCMT09T308-MM 0.8 [ X N J [ X J Ebauche moyenne
CCMT060202-MK 0.2 000 MK
CCMT060204-MK 0.4 000
CCMT060208-MK 0.8 o0 X
CCMT09T302-MK 0.2 [ X N J
CCMT09T304-MK 0.4 [ X N J
CCMT09T308-MK 0.8 [ X N J Ebauche moyenne

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

4/8

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU CC, 80° lq
. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G ) @)
M Inox
Fonte cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE [ w8 i, I I P - n-M- Visuel
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
CCMT060202-MS 0.2 00 [ MS
CCMTO060204-MS 0.4 ( X X J [ ]
CCMT060208-MS 0.8 [ X X J [ J
CCMT09T302-MS 0.2 ( N X J
CCMT09T304-MS 0.4 o000 [
CCMT09T308-MS 0.8 000 [ ] Ebauche moyenne
CCMT060202 0.2 ([ X J ([ ] ® [ X ) [ ] Standard
CCMT060204 0.4 [ X X ] [ ] [ ] ® % [ X J ([ ]
CCMT060208 0.8 (X ° ° * [ (.[
CCMTO09T302 0.2 o0 [ ] o x [ X J i
CCMT09T304 0.4 X ° o (oex |o0 o o
CCMTO09T308 0.8 [ X N J [ [ ® x [ X J [ Ebauche moyenne
CCMH060202-MV 0.2 e o (J ° (J O x x|k Kk MV
CCMH060204-MV 0.4 e o [ ] 00 X [ ] ox ©Ooo00
Ebauche moyenne
CCMT060204-MW 0.4 (XX X) L o x @ _Mw
CCMT060208-MW 0.8 o000 00 * *x |@ a}._\(
CCMT09T304-MW 0.4 0000 00 [ J e x |@® i
CCMT09T308-MW 0.8 0000 OO0 [ ) o x |@ Ebauche moyenne
(racleur)
CCET0602V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
CCET0602V3L-SR 0.03* [ ] * *
CCET060201R-SR 0.1* * * *
CCET060201L-SR 0.1* * * *
CCET060202R-SR 0.2* * * *
CCET060202L-SR 0.2* [ [ *
CCET060204R-SR 0.4 * * * =
CCET060204L-SR 0.4* [ ] [ * g
CCET09T3V3R-SR 0.03*: * * *
CCET09T3V3L-SR 0.03* [ ] * *
CCET09T301R-SR 0.1* [ * *
CCET09T301L-SR 0.1* [ ] * *
CCET09T302R-SR 0.2* * * *
CCET09T302L-SR 0.2* [ * *
CCET09T304R-SR 0.4* [ ] * *
CCETO09T304L-SR 0.4* [ * %  Ebauche moyenne
5/8
*1' A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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M

PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

B Acier COCCHOCH &8 8|€00GC|0G &) @)
Inox
Fonte cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCH o¢C G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE "5’2325%:8;3;832ggﬁmg"‘—’ﬁggfﬂ'&&'&z"N’zzzﬁSSSEll;c Visuel
233332 :G00ERS BB e oRE 87 SgER8 e
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
CCGT060201M-SMG 0.1* @ SMG
CCGT060202M-SMG 0.2* @ ([ ]
CCGT060204M-SMG 0.4 @ [ ] (‘-——"‘w
CCGT09T301M-SMG 0.1 @ u
CCGT09T302M-SMG 0.2* @
CCGT09T304M-SMG 0.4 @ Ebauche moyenne
CCGT0602V3R-SN 0.03 [ R/L-SN
CCGT060201R-SN 0.1 *
CCGT060201L-SN 0.1 *
CCGT060202R-SN 0.2 [ ]
CCGT060202L-SN 0.2 (]
CCGTO09T3V3R-SN 0.03 *
CCGTO9T3V3L-SN 0.03 *
CCGT09T301R-SN 0.1 (J
CCGT09T301L-SN 0.1 *
CCGT09T302R-SN 0.2 (]
CCGT09T302L-SN 0.2 ([ ]
CCGT09T304R-SN 0.4 [ ]
CCGT09T304L-SN 0.4 [ ]
CCGT060201MR-SN 0.1* (] [ ]
CCGT060201ML-SN 0.1* @
CCGT060202MR-SN 0.2* ([ ] ([ ]
CCGT060202ML-SN 0.2 @
CCGT09T301MR-SN 0.1* [ ] [ ]
CCGT09T301ML-SN 0.1* @
CCGT09T302MR-SN 0.2* (] (]
CCGT09T302ML-SN 0.2 @
CCGTO09T304MR-SN 0.4* [ ] [ ]
CCGT09T304ML-SN 0.4 @ Ebauche moyenne

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

6/8



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU CC, 80° lq
. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
M Inox
Fonte cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE wwgiiioonrgne sogreenruroln, __leoee, o Visuel
e8RS 2 e RRR e Er R RRRcng 3R Rg2e 88w
$SSSSS888992588555955528885%28 25558,
CCET060200R-SN 0.0* * * * R/L-SN
CCET060200L-SN 0.0* * * *
CCET0602V3R-SN 0.03* * * *
CCET0602V3L-SN 0.03* * * *
CCET060201R-SN 0.1* * * *
CCET060201L-SN 0.1* * * *
CCET060202R-SN 0.2% * * *
CCET060202L-SN 0.2* * * *
CCET060204R-SN 0.4* * * * —_—
CCET060204L-SN 0.4* [ ] * * Q
CCETO09T300R-SN 0.0 [ * * | —
CCET09T300L-SN 0.0* * * *
CCET09T3V3R-SN 0.03* ([ ] * *
CCET09T3V3L-SN 0.03* * * *
CCET09T301R-SN 0.1* [ ] * *
CCET09T301L-SN 0.1* [ ] * *
CCET09T302R-SN 0.2% [ ] * *
CCET09T302L-SN 0.2* [ * *
CCET09T304R-SN 0.4* [ ] * *
CCETO09T304L-SN 0.4* [ ) * %  Ebauche moyenne
CCET0602V3RW-SN 0.03* * R/LW-SN
CCET0602V3LW-SN 0.03* [ ]
CCET09T3V3RW-SN 0.03* * _'
CCETO09T3V3LW-SN 0.03* * Ebauche moyenne
(racleur)
7/8
1A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.
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M

PLAQUETTES A TROU CC, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
Inox
Fonte cece GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCH o¢C G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE [ w8 i, I I P - n-M- Visuel
=2 =Z=Z=ZDODD=ZZ=Z=ZZEZDODODEZZTZTZIZZZ>>S>OZA>>SZZ|ZTEDIIF
CCMW060202 0.2 @  Sans brise-copeaux
CCMWO060204 0.4 o0 X e o
CCMW060208 0.8 * @ % .
CCMWO09T304 0.4 [ X X J [ ]
CCMWO09T308 0.8 [ X X J e o
CCMW09T312 1.2 * @ %
CCGW060200 0.0 * Sans brise-copeaux
CCGW0602V5 0.05 [
CCGW060201 0.1 *
CCGW060202 0.2 *
CCGW060204 0.4
CCGW060208 0.8 i
CCGWO09T300 0.0 ° * -
CCGWO9T3V5 0.05 ° Ca—
CCGWO09T301 0.1 *
CCGW09T302 0.2 *
CCGW09T304 0.4 *
CCGWO060202E 0.2
CCGW060204E 0.4
CCGW060208E 0.8
8/8

*1' A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES CP

80° A TROU

. Acier

M

COCCHEOGS SRB|C€OOCIOC & O
Inox
Fonte ces G& OO0 10 HOCGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCE o¢ G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
Référence RE LR ER Visuel
R R R B R R R R
SSSSS L EY2255895552555222535528 35558,
CPMH080202-FM 0.2 [} FM
CPMH080204-FM 0.4 [}
CPMH090302-FM 0.2 [ ]
CPMH090304-FM 0.4 [ J
CPMH090308-FM 0.8 [ J Finition
CPMHO080202-FS 0.2 [ FS
CPMHO080204-FS 0.4 [ ) =
CPMH090302-FS 0.2 ° ‘0
CPMH090304-FS 0.4 [ —_———
CPMH090308-FS 0.8 [ J Finition
CPMHO080202-FV 0.2 * * [ * * * Fv
CPMHO080204-FV 0.4 [ J [ J o 00 o x Lé‘(
CPMHO090302-FV 0.2 * * [ J * * % 4
CPMH090304-FV 0.4 [ J [ J o 00 * =
CPMH090308-FV 0.8 [ J * o 00 x * * Finition
CPGT080202 0.2 [ ) Standard
CPGT080204 0.4 [} «
CPGT090302 0.2 * f “
CPGT090304 0.4 ° =
Finition
CPMH080204R-F 0.4 [ * *
CPMHO080204L-F 0.4 [ ) * *
CPMHO090304R-F 0.4 [ J * *
CPMH090304L-F 0.4 [ J * * *
Finition
CPGT080204R-F 0.4 * R/L-F
CPGT080204L-F 0.4 * -
CPGT090302R-F 0.2 * -~
CPGT090302L-F 0.2 * —
CPGTO090304R-F 0.4 *
CPGT090304L-F 0.4 * Finition

*1 A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

1/3

31
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M

PLAQUETTES A TROU CP, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
Inox
Fonte cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE wwgiiiobrnroneg, srogeegrursle,  loseoo, Visuel
3333852000555 B883088 20N oaRg8gERigE,
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
CPMH080202-LP 0.2 [ LP
CPMH080204-LP 0.4 [ ]
CPMH090302-LP 0.2 [ J Q . )
CPMH090304-LP 0.4 * .
CPMH090308-LP 0.8 * Semi-finition
CPMH080204-LM 0.4 [ X ] [ LM
CPMH080208-LM 0.8 [ X ] [
CPMH090304-LM 0.4 [ X ] [ J
CPMH090308-LM 0.8 [ X ] [
Semi-finition
CPMH080204-LS 0.4 [ ] LS
CPMH080208-LS 0.8 [ ]
CPMH090304-LS 0.4 [ ] .
CPMH090308-LS 0.8 [ ]
Semi-finition
CPMH080202-SV 0.2 [ ] [ [ ] [ ] * * (@ % SV
CPMH080204-SV 0.4 [ [ [ [ ] [ ] o0 x
CPMH090302-SV 0.2 [ J [ [ [ * * [ *
CPMH090304-SV 0.4 [ ] [ ] [ ] [ ] * o0 x
CPMH090308-SV 0.8 [ ] [ ] [ ] [ ] * * (@ *x Semi-finition
CPMHO080204 0.4 *x @ Standard
CPMH080208 0.8 * @ i
CPMH090304 0.4 * @ V'
CPMH090308 0.8 * @ N
Ebauche moyenne
CPMX080204 0.4 * * Standard
CPMX080208 0.8 * * =
CPMX090304 0.4 * * * * '% }
CPMX090308 0.8 * % * * s
Ebauche moyenne

*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

2/3



M

PLAQUETTES A TROU CP, 80°

Barres d'alésage pour le décolletage

e )

. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
Inox
Fonte cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE wogiiionrone srerererursle,  _loeee, . _ Visuel
233332 :G00ERS BB e oRE 87 SgER8 e
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
CPMH080204-MM 0.4 [ X ] [ MM
CPMH080208-MM 0.8 [ X ) [
CPMH090304-MM 0.4 [ X ] [ J ,.’{;.O
CPMH090308-MM 0.8 [ X ] [ J —
Ebauche moyenne
CPMH080204-MK 0.4 000 MK
CPMH080208-MK 0.8 [ X X ]
CPMH090304-MK 0.4 [ XX J
CPMH090308-MK 0.8 [ X X ]
Ebauche moyenne
CPMH080204-MS 0.4 [ ] MS
CPMH080208-MS 0.8 [
CPMH090304-MS 0.4 [ ] @
CPMH090308-MS 0.8 [ ] ==
Ebauche moyenne
CPMH080204-MV 0.4 o o [ 00 X [ ] *0® OO MV
CPMH080208-MV 0.8 o O [ o0 x ([ ] * ok kK ok Do
CPMH090304-MV 0.4 e o [ o0 x [ *® OO H)
CPMH090308-MV 0.8 e o ° 00 X ° *x  k|@* R
Ebauche moyenne
CPMB080202 0.2 %  Sans brise-copeaux
CPMB080204 0.4 *
CPMB080208 0.8 *
CPMB090302 0.2 * ’-’
CPMB090304 0.4 * —
CPMB090308 0.8 *

*1' A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

3/3
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Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES DC

55° A TROU

. Acier COCCHOCH SE. 2 Jejelc) (el & @)
M Inox
Fonte [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCEH ¢ G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
Référence R R R Visuel
SSSSS L EY2255895552555222535528 35558,
DCMT070202-FP 0.2 0000 O [ ) [ ] FP
DCMT070204-FP 0.4 o000 O [ ] [ ]
DCMT11T302-FP 0.2 o000 O [ ] [ ] E
DCMT11T304-FP 0.4 o000 O [ ] [ ] )
DCMT11T308-FP 0.8 o000 O [ [ J Finition
DCMT070202-FM 0.2 [ X J FM
DCMT070204-FM 0.4 [ X J
DCMT11T302-FM 0.2 (X @
DCMT11T304-FM 0.4 ([ X J
DCMT11T308-FM 0.8 ([ X J Finition
DCMT070202-FS 0.2 (] FS
DCMT070204-FS 0.4 (] y
DCMT11T302-FS 0.2 o ﬁ
DCMT11T304-FS 0.4 [ ]
DCMT11T308-FS 0.8 [ ] Finition
DCGT070201M-FS 0.1* (X X [ FS
DCGT070202M-FS 0.2* [ X X [
DCGT070204M-FS 0.4* 000 [ J
DCGT11T301M-FS 0.1* ( X X J [ ]
DCGT11T302M-FS 0.2* ( X X J [ ]
DCGT11T304M-FS 0.4* o000 [ J Finition
DCGT070201M-FS-P 0.1* (] (] [ [ FS-P
DCGT070202M-FS-P 0.2* (] (] [ [
DCGT070204M-FS-P 0.4* [ [ [ J [ J
DCGT11T301M-FS-P 0.1* [ ] ([ ] [ ] [
DCGT11T302M-FS-P 0.2* [ ] [ ] [ J [ J
DCGT11T304M-FS-P 0.4* (] (] [ ([ ] Finition
DCMT070202-FV 0.2 [ X ) [ X ) o oo [ [ X J FV
DCMTO070204-FV 0.4 ([ X J ([ X J o 00 [ ] (X J
DCMT070208-FV 0.8 ° * ° * * -/
DCMT11T302-FV 0.2 [ [ J [ ] ® *
DCMT11T304-FV 0.4 [ X ) [ X ) o oo [ ] [ X J
DCMT11T308-FV 0.8 [ X ) [ X ) o oo [ ] ® x Finition
DCGT070202-AZ 0.2 (] AZ
DCGT070204-AZ 0.4 o 7
DCGT11T302-AZ 0.2 [ ._Gé/
DCGT11T304-AZ 0.4 [ Ebauche moyenne -
DCGT11T308-AZ 0.8 (] Finition
1/6
*1' A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
34 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU DC, 55° .0
. Acier COCCHOCSH H8HE€O00C|I0C % @)
M Inox
Fonte cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
Référence RE Aok R Visuel
$SSSSS888992588555955528885%28 25558,
DCGT070202R-F 0.2 o J * R/L-F
DCGT070202L-F 0.2 [ ] * [ *
DCGT070204R-F 0.4 [ ] [ ] *
DCGT070204L-F 0.4 ([ ] * [ J *
DCGT11T302R-F 0.2 [ ] [ J *
DCGT11T302L-F 0.2 [ ] * [ J *
DCGT11T304R-F 0.4 [ ] [ *
DCGT11T304L-F 0.4 [ ] * @ * Finition
DCGT11T301MR-SRF 0.1* ([ ] [ ] R-SRF
DCGT11T302MR-SRF 0.2* [ ] [ ]
DCGT11T304MR-SRF 0.4* [ ] [ ] E
Finition
DCMT070202-LP 0.2 [ ] LP
DCMT070204-LP 0.4 0000 O * [
DCMT070208-LP 0.8 0000 X * * —
DCMT11T302-LP 0.2 ([ X J —Q//
DCMT11T304-LP 0.4 o000 O ([ ] [ ]
DCMT11T308-LP 0.8 0000 O ® * Semi-finition
DCMT070202-LM 0.2 [ X ] [ LM
DCMT070204-LM 0.4 o000 [ X J
DCMT070208-LM 0.8 [ X X ] * @
DCMT11T7302-LM 0.2 ([ X J [ ﬂ;/—a//
DCMT11T304-LM 0.4 [ X X ] [ X J
DCMT11T308-LM 0.8 o000 ([ X J Semi-finition
DCMT070202-LS 0.2 o000 [ J LS
DCMT070204-LS 0.4 (X X [
DCMT070208-LS 0.8 [ ]
DCMT11T302-LS 0.2 ( N X J [
DCMT11T304-LS 0.4 o000 [ J
DCMT11T308-LS 0.8 o000 [ J Semi-finition
DCGT070201M-LS 0.1* (XX ) (J LS
DCGT070202M-LS 0.2* ( X X J [ ]
DCGT070204M-LS 0.4* 00 [ J 1
DCGT11T301M-LS 0.1* o000 [ J g
DCGT11T302M-LS 0.2* o000 [ J
DCGT11T304M-LS 0.4* o000 [ Semi-finition
DCGT0702V5M-LS-P 0.05* [ LS-P
DCGT070201M-LS-P 0.1* @ ([ ] [ ] [ ]
DCGT070202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ J -
DCGT070204M-LS-P 0.4 @ ([ ] [ ] [ J 1PN
DCGT11T301M-LS-P 0.1* @ [ ] [ ] [ J
DCGT11T302M-LS-P 0.2 @ [ ] ([ ] [ ]
DCGT11T304M-LS-P 0.4 @ ([ ] [ ] [ J Semi-finition
2/6
*1' A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



36

PLAQUETTES A TROU DC, 55°

Barres d'alésage pour le décolletage

Ko 4

. Acier

M

COCCCHLOCH B BEC€OOCGIOG & O
Inox
Fonte cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCH o¢C G

Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure

Référence RE [ o B, o I LISl IS n-M- Visuel

=2 =Z=Z=ZDODD=ZZ=Z=ZZEZDODODEZZTZTZIZZZ>>S>OZA>>SZZ|ZTEDIIF
DCMT070202-SV 0.2 [ ] [ ] [ ] L X J SV
DCMT070204-SV 0.4 ([ X J [ ] ([ ] (JL X J
DCMT070208-SV 0.8 (X J [ ] [ ] * (@ % _:g/ 7
DCMT11T302-SV 0.2 o0 [ ] [ ] (JL X J
DCMT11T304-SV 0.4 ( X ] [ [ ] (L X J
DCMT11T308-SV 0.8 ([ X J [ ] [ ] o0 x Semi-finition
DCMX070202-SW 0.2 (J SwW
DCMX070204-SW 0.4 [ ]
DCMX070208-SW 0.8 [ ]
DCMX11T302-SW 0.2 [ ]
DCMX11T304-SW 0.4 [ ]
DCMX11T308-SW 0.8 o Semi-finition
DCGT0702V3R-SS 0.03 * R/L-SS
DCGT0702V3L-SS 0.03 *
DCGT070201R-SS 0.1 *
DCGT070201L-SS 0.1 [
DCGT070202R-SS 0.2 *
DCGT070202L-SS 0.2 *
DCGT11T3V3R-SS 0.03 ([ ]
DCGT11T301R-SS 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SS 0.2 [ ] )
DCGT070201MR-SS 0.1* @ —
DCGT070201ML-SS 0.1* @
DCGT070202MR-SS 0.2 @
DCGT070202ML-SS 0.2 @
DCGT11T301MR-SS 0.1* @
DCGT11T301ML-SS 0.1* @
DCGT11T302MR-SS 0.2 @
DCGT11T302ML-SS 0.2 @
DCGT11T304MR-SS 0.4 @
DCGT11T304ML-SS 0.4 @ Semi-finition
DCMT070202-MP 0.2 (X MP
DCMT070204-MP 0.4 o000 O [ ] *
DCMT070208-MP 0.8 0000 X * * Er
DCMT11T302-MP 0.2 ( X ]
DCMT11T304-MP 0.4 o000 O [ ] [ J
DCMT11T308-MP 0.8 o000 O [ ] *
DCMT11T312-MP 1.2 ([ X J Ebauche moyenne
DCMT070202-MM 0.2 ([ X J [ MM
DCMT070204-MM 0.4 o000 ([ X J
DCMT070208-MM 0.8 o0 x ([ X J /A /
DCMT11T7302-MM 0.2 [ X J [ J
DCMT11T304-MM 0.4 [ X X ] [ X J
DCMT11T308-MM 0.8 [ X X ] ([ X J Ebauche moyenne

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)

3/6



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU DC, 55° .0
. Acier COCCHOCSH H8HE€O00C|I0C % @)
M Inox
Fonte cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermet revétu | Cermet Carbure
2383850 n00L0A00808 8 caanoonaUBERREEY
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
DCMT070202-MK 0.2 [ X X J MK
DCMT070204-MK 0.4 * @ %
DCMT070208-MK 0.8 * @ %
DCMT11T302-MK 0.2 (X X ] 0
DCMT11T304-MK 0.4 [ X X J
DCMT11T308-MK 0.8 [ X N J Ebauche moyenne
DCMT070202-MS 0.2 [ MS
DCMT070204-MS 0.4 (X X J [ ]
DCMT070208-MS 0.8 ( N X J [ ]
DCMT11T302-MS 0.2 [
DCMT11T304-MS 0.4 o000 [ J
DCMT11T308-MS 0.8 ( X X J [ ]
DCMT11T312-MS 1.2 ( X X J [ Ebauche moyenne
DCMT070202 0.2 ( X ] ([ ] ( X J [ X J [ ] Standard
DCMT070204 0.4 [ X X ] [ ] [ ] o0 [ X ) [ ]
DCMT070208 0.8 * [ ] ® x [ X )
DCMT11T302 0.2 o0 ° oo (o0 o &
DCMT11T304 0.4 [ X X ] [ ] [ ] (X J [ X J [ ]
DCMT11T308 0.8 [ X X ] [ ] [ ] ® [ X J [ ]
DCMT11T312 1.2 * Ebauche moyenne
DCMT070202-MV 0.2 o0 O oo o0 [ ] o0 00 x MV
DCMT070204-MV 0.4 o0 O oo o0 © ([ ] 00 X0 %
DCMT070208-MV 0.8 o0 o oo o O [ ] 00 x|k x
DCMT11T302-MV 0.2 o0 o oo [ X J [ ] oo o000
DCMT11T304-MV 0.4 o0 O oo o0 O [ ] oo o000
DCMT11T308-MV 0.8 ok © 00 o0 ©o [} o0 o000 Ebauche moyenne
DCET0702V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
DCET0702V3L-SR 0.03* * * *
DCET070201R-SR 0.1* * * *
DCET070201L-SR 0.1* * * *
DCET070202R-SR 0.2* * * *
DCET070202L-SR 0.2* * * *
DCET070204R-SR 0.4* * * * =) 7
DCET070204L-SR 0.4* * * *
DCET11T3V3R-SR 0.03* ([ ] * *
DCET11T3V3L-SR 0.03* * * *
DCET11T301R-SR 0.1* * * *
DCET11T301L-SR 0.1* * * *
DCET11T302R-SR 0.2* [ ] * *
DCET11T302L-SR 0.2* * * *
DCET11T304R-SR 0.4* ([ ] * *
DCET11T304L-SR 0.4* [ * *  Ebauche moyenne
4/6
*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU DC, 55° .0
. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G ) @)
M Inox
Fonte cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCH o¢C G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE "5’23%;&:8;“3;832ggﬁmg"‘—’ﬁﬁgfﬂ'&&'&z"N’zzzﬁgge";{;c Visuel
233332 :G00ERS BB e oRE 87 SgER8 e
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
DCGT070201M-SMG 0.1* @ SMG
DCGT070202M-SMG 0.2 @ [ ]
DCGT070204M-SMG 0.4 @ Y o V4
DCGT11T301M-SMG  0.1* @ _—
DCGT11T302M-SMG 0.2 @ [ ]
DCGT11T304M-SMG 0.4 @ [ ) Ebauche moyenne
DCGT0702V3R-SN 0.03 [ ] R/L-SN
DCGT070201R-SN 0.1 [ ]
DCGT070202R-SN 0.2 [ ]
DCGT070202L-SN 0.2 [ ]
DCGT11T3V3R-SN 0.03 *
DCGT11T3V3L-SN 0.03 *
DCGT11T301R-SN 0.1 [
DCGT11T301L-SN 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SN 0.2 [ ]
DCGT11T302L-SN 0.2 (] _
DCGT11T304R-SN 0.4 [ ] :
DCGT11T304L-SN 0.4 [ ]
DCGT070201MR-SN 0.1* @ [ ] [ ]
DCGT070201ML-SN 01* @ * *
DCGT070202MR-SN 0.2 @ [ ] [ ]
DCGT070202ML-SN 0.2 @ * *
DCGT070204MR-SN 0.4* [ ] [ ]
DCGT11T301MR-SN 0.1 @ [ ] [ ]
DCGT11T301ML-SN 0.1* @ * *
DCGT11T302MR-SN 0.2 @ [ ] [ ]
DCGT11T302ML-SN 0.2 @ * *
DCGT11T304MR-SN 0.4 @ [ ] [ ]
DCGT11T304ML-SN 0.4 @ * * Ebauche moyenne
5/6
*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
38 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



PLAQUETTES A TROU DC, 55°

Barres d'alésage pour le décolletage

Ko 4

. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
M Inox
Fonte cece GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence Rk R Visuel
S8 225588555255522285%2¢ 2255,
DCET070200R-SN 0.0% o * * R/L-SN
DCET070200L-SN 0.0* * * *
DCETO0702V3R-SN 0.03* [ ] * *
DCET0702V3L-SN 0.03* * * *
DCET070201R-SN 0.1* (] * *
DCET070201L-SN 0.1* [ * *
DCET070202R-SN 0.2* [ * *
DCET070202L-SN 0.2* [ * *
DCET070204R-SN 0.4% * * * )
DCET070204L-SN 0.4* [ ) * * g
DCET11T300R-SN 0.0* * * *
DCET11T300L-SN 0.0* * * *
DCET11T3V3R-SN 0.03* ([ ] * *
DCET11T3V3L-SN 0.03* * * *
DCET11T301R-SN 0.1% (] * *
DCET11T301L-SN 0.1* [ * *
DCET11T302R-SN 0.2* [ * *
DCET11T302L-SN 0.2* [ * *
DCET11T304R-SN 0.4* [ * *
DCET11T304L-SN 0.4* [ ) * %  Ebauche moyenne
DCET0702V3RW-SN 0.03* [ R/LW-SN
DCET0702V3LW-SN 0.03* * .
DCET11T3V3RW-SN 0.03* [ g
DCET11T3V3LW-SN 0.03* * Ebauche moyenne
(Racleuse)
DCMW070204 0.4 ® % % @  Sans brise-copeaux
DCMW11T304 0.4 o0 X *x @
DCMW11T308 0.8 [ X N J [ J ,
DCGWO070200 0.0 * Sans brise-copeaux
DCGWQ0702V5 0.05 *
DCGWQ070201 0.1 *
DCGW070202 0.2 *
DCGW11T300 0.0 * -
DCGW11T3V5 0.05 o
DCGW11T301 0.1 *
DCGW11T302 0.2 *
DCGW11T304 0.4 *

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme
@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

6/6
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M

Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES TC

a

60° A TROU

. Acier COCCHOCH L8 L|€O00OCI0OC S O
Inox
Fonte ces c®% 00 [0 $0C0
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane 'Y X ¥iek 'Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
Référence RE R R R Visuel
PSS YRR eSS S 2555228552255 EEE,E
TCMT090202-FP 0.2 OXx00 X * * FP
TCMT090204-FP 0.4 0000 X ) )
TCMT110202-FP 0.2 0Ox00 X ° * /R
TCMT110204-FP 0.4 o000 o ° * ’ '
TCMT16T304-FP 0.4 o000 o ) ) Finition
TCMT090202-FM 0.2 * FM
TCMT090204-FM 0.4 ° A
TCMT110202-FM 0.2 ° A
TCMT110204-FM 0.4 ° —
TCMT16T304-FM 0.4 ° Finition
TCMT110204-FV 0.4 ) ) e oo0o Fv
TCMT16T304-FV 0.4 ) ) ) LX)
Finition
TCGT110202-AZ 0.2 ) AZ
TCGT110204-AZ 0.4 ) A
TCGT110208-AZ 0.8 ° _ /”ﬂ\
TCGT16T302-AZ 0.2 ) —
TCGT16T304-AZ 0.4 ®  hauche moyenne -
TCGT16T308-AZ 0.8 ) Finition
TCGT0601V3L-F 0.03 * R/L-F
TCGT060101L-F 0.1 ° )
TCGT060102R-F 0.2 * * *
TCGT060102L-F 0.2 [ ) *
TCGT060104R-F 0.4 ) * a
TCGT060104L-F 0.4 ° ) * 6
TCGT060101MR-F 0.1* @ —
TCGT060101ML-F 0.1* @
TCGT060102MR-F 02% @
TCGT060102ML-F 02% @
TCGT060104MR-F 0.4% @
TCGT060104ML-F 0.4% @ Finition
TCMT090204-LP 0.4 0000 X ° * LP
TCMT090208-LP 0.8 %00 X * *
TCMT110204-LP 0.4 0000 * ) -\
TCMT110208-LP 0.8 0000 X * * ——
TCMT16T304-LP 0.4 0000 X ° *
TCMT16T308-LP 0.8 0000 X * * Semi-finition

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

1/3



PLAQUETTES A TROU TC, 60°

Barres d'alésage pour le décolletage

A

. Acier

M

COCCCHLOCH &8 HCOOGIOC & O
Inox
Fonte cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCH o¢C G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE "5’23%;&:8;“3;832ggﬁmg"‘—’ﬁﬁgfﬂ'&&'&z"N’zzzﬁgge";{;c Visuel
233332 :G00ERS BB e oRE 87 SgER8 e
=2 =Z=Z=ZDODD=ZZ=Z=ZZEZDODODEZZTZTZIZZZ>>S>OZA>>SZZ|ZTEDIIF
TCMT090204-LM 0.4 ® x (] LM
TCMT090208-LM 0.8 * * * A
TCMT110204-LM 0.4 (X ) [ /H\
TCMT110208-LM 0.8 (X J [ ] F—
TCMT16T304-LM 0.4 ® x [ ]
TCMT16T308-LM 0.8 @ X [ ) Semi-finition
TCMT110202-LK 0.2 (X X LK
TCMT110204-LK 0.4 [ X X ]
TCMT110208-LK 0.8 [ X X ]
Semi-finition
TCMT090202-LS 0.2 (X X ° LS
TCMT110202-LS 0.2 00 [ ]
Semi-finition
TCMX090204-SW 0.4 [ SW
TCMX110204-SW 0.4 [ ] a
LR
Semi-finition
(Racleuse)
TCMT090204-MP 0.4 %00 % * * MP
TCMT090208-MP 0.8 oOx00 * *
TCMT110202-MP 0.2 ( X J
TCMT110204-MP 0.4 ox00 © [ ] * i.}
TCMT110208-MP 0.8 %00 x * * \ 4
TCMT16T304-MP 0.4 0000 O * *
TCMT16T308-MP 0.8 o000 O [ ] [ ]
TCMT16T312-MP 1.2 0000 * * Ebauche moyenne
TCMT090204-MM 0.4 ® x [ ] MM
TCMT090208-MM 0.8 * *
TCMT110204-MM 0.4 o0 [ ]
TCMT110208-MM 0.8 ® * [ ] A
TCMT16T304-MM 0.4 ( X J [ ] 4 —"
TCMT16T308-MM 0.8 ( X J [ ]
TCMT16T312-MM 1.2 ( X J [} Ebauche moyenne
TCMT110204-MK 0.4 * @ % MK
TCMT110208-MK 0.8 * @ %
TCMT16T304-MK 0.4 o0 x A
TCMT16T308-MK 0.8 [ X X J
TCMT16T312-MK 1.2 [ X X J Ebauche moyenne

*1 A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

2/3

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)
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PLAQUETTES A TROU TC, 60°

Barres d'alésage pour le décolletage

A

. Acier

M

COCCCHLOCH & 8 &€ O O G|IOC & O
Inox
Fonte cece GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE Aok R Visuel
S8 225588555255522285%2¢ 2255,
TCMT090204-MS 0.4 000 [ ] MS
TCMT090208-MS 0.8 000 [ J
TCMT110204-MS 0.4 000
TCMT110208-MS 0.8 (X X J
TCMT16T304-MS 0.4 (X X J (]
TCMT16T308-MS 0.8 00 [ ]
TCMT16T312-MS 1.2 ( X X J [} Ebauche moyenne
TCMTO090204 0.4 ® x * * @ [ X J [ J Standard
TCMT110202 0.2 ® x [ ] * * * [ X )
TCMT110204 0.4 *0 0 [ ] [ ] ® x [ X ) (]
TCMT110208 0.8 * @ * () -~
TCMT16T304 0.4 [ X N J [ * ® x [ X J [ -
TCMT16T308 0.8 [ X N J [ [ o x [ X J ([
TCMT16T312 1.2 [ ] Ebauche moyenne
TCMW110204 0.4 o0 x @®  Sans brise-copeaux
TCMW16T304 0.4 [ X N J [ ]
TCMW16T308 0.8 [ X N J [ J A
TCMW16T312 1.2 o0 x
TCGW110201 0.1 *  Sans brise-copeaux
TCGW110202 0.2 *
TCGW110204 0.4 * -
TCGW110208 0.8 T
TCGW110204E 0.4
TCGW110208E 0.8
3/3

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES TP

a

60° A TROU

. Acier COCCHOCH SE. 2 Jejelc) (el )
M Inox
Fonte ces G& OO0 10 HOCGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane 'Y X ¥iek 'Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
Référence RE AR R Visuel
SSSSS L EY2255895552555222535528 35558,
TPMH090202-FM 0.2 [ J FM
TPMH090204-FM 0.4 [ J i
TPMH110302-FM 0.2 [ ]
TPMH110304-FM 0.4 [ J —
TPMH110308-FM 0.8 [ J Finition
TPMH080202-FV 0.2 * [ [ * * % Fv
TPMH080204-FV 0.4 * [ J [ ) * * %
TPMH090202-FV 0.2 * * e o0 |0 ® * '
TPMH090204-FV 0.4 ) ) e 00 |x * % __‘_@;_
TPMH110302-FV 0.2 * * [ ([ * k _—
TPMH110304-FV 0.4 [ [ o 060 o * %
TPMH110308-FV 0.8 [ J * ® *xO0 |k @ X Finition
TPMH090202-FS 0.2 [ FS
TPMH090204-FS 0.4 [ )
TPMH110302-FS 0.2 [
TPMH110304-FS 0.4 [ ] —
TPMH110308-FS 0.8 [ Finition
TPGHO080202R-FS 0.2 [ * * R/L-FS
TPGHO080202L-FS 0.2 [ *x @ * *
TPGHO080204R-FS 0.4 [ * *
TPGH080204L-FS 0.4 [ *x @ * *
TPGH090202R-FS 0.2 [ ] * * \
TPGH090202L-FS 0.2 o [x® |x * -~
TPGH090204R-FS 0.4 ° * * —
TPGHO090204L-FS 0.4 [ ® x * *
TPGH110302R-FS 0.2 [ [ J *
TPGH110302L-FS 0.2 [ ] * @ * *
TPGH110304R-FS 0.4 [ * *
TPGH110304L-FS 0.4 [ ( X J [ ] * Finition
1/3

*1' A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

43



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU TP, 60° AA
. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G ) @)
M Inox
Fonte cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE Rk R Visuel
$SSSSS888992588555955528885%28 25558,
TPGX080202R 0.2 (J R/L
TPGX080202L 0.2 [ ® x
TPGX080204R 0.4 [ J *
TPGX080204L 0.4 [ [ J e o
TPGX090202R 0.2 [
TPGX090202L 0.2 [ e o
TPGX090204R 0.4 [ [ .
TPGX090204L 0.4 [ J [ o o - B
TPGX090208R 0.8 *
TPGX090208L 0.8 [ [
TPGX110302L 0.2 [ e o
TPGX110304R 0.4 [ [ *
TPGX110304L 0.4 [ [ J o o
TPGX110308R 0.8 * *
TPGX110308L 0.8 [ ] [ ox 0 Finition
TPMX090204L 0.4 * L
TPMX110304L 0.4 * .
¥~
Finition
TPMH080202-LP 0.2 [ LP
TPMH080204-LP 0.4 [
TPMH090202-LP 0.2 * /‘:‘
TPMH090204-LP 0.4 [ Lo,
TPMH110302-LP 0.2 *
TPMH110304-LP 0.4 [
TPMH110308-LP 0.8 * Semi-finition
TPMH090202-LM 0.2 (X ® LM
TPMH090204-LM 0.4 [ X J [ J
TPMH110302-LM 0.2 [ X ] [
TPMH110304-LM 0.4 o0 [
TPMH110308-LM 0.8 [ X ] [ Semi-finition
TPMH110302-LK 0.2 (X X LK
TPMH110304-LK 0.4 [ X X J
TPMH110308-LK 0.8 [ X X J A
Semi-finition

2/3

*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
A @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



M

PLAQUETTES A TROU TP, 60°

Barres d'alésage pour le décolletage

A

. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G ) @)
Inox
Fonte cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE [ o B, o I LISl IS n-M- Visuel
S55SS:ESC.oLBEBscccoEoRTREEEgEaREsze
=2 =Z=Z=ZDODD=ZZ=Z=ZZEZDODODEZZTZTZIZZZ>>S>OZA>>SZZ|ZTEDIIF
TPMH090202-LS 0.2 [ ] LS
TPMH090204-LS 0.4 [ H
TPMH110302-LS 0.2 ° é
TPMH110304-LS 0.4 [ ]
TPMH110308-LS 0.8 [ ] Semi-finition
TPMH080202-SV 0.2 ® * * ® * ® * SV
TPMH080204-SV 0.4 [ J [ J [ [ * * | @ %
TPMH090202-SV 0.2 [ J [ J [ [ * * k L8
TPMH090204-SV 0.4 ([ ] ([ ] (] [ ] * o0 x &
TPMH110302-SV 0.2 ([ ] [ ] [ J * * * |k
TPMH110304-SV 0.4 [ J [ J [ [ J * b 4L X J
TPMH110308-SV 0.8 [ J [ J * * * @ * & Semi-finition
TPMX090202-SW 0.2 [ SW
TPMX090204-SW 0.4 [ ]
TPMX090208-SW 0.8 [ ] //6
TPMX110302-SW 0.2 [ —
TPMX110304-SW 0.4 ° Semi-finition
TPMX110308-SW 0.8 [ (Racleuse]
TPMX110304 0.4 * * * Standard
TPMX110308 0.8 * * * i
Ebauche moyenne
TPMH080202-MV 0.2 o o [ [ * * * *x MV
TPMH080204-MV 0.4 o O ([ ] o0 o [ ] * k k(@ %
TPMH090202-MV 0.2 o O [ ] [ ] (] * o x A\
TPMH090204-MV 0.4 e o o 00 * o [x0 xox . N
TPMH090208-MV 0.8 e o o * o |x * ——
TPMH110302-MV 0.2 o o [ * * * kx k(@ %
TPMH110304-MV 0.4 o O [ ] o0 x [ ] * k k(@ %
TPMH110308-MV 0.8 o O [ ] *x® *x [ J * ok ok ko Ebauche moyenne
TPGX080202 0.2 o Flat Top
TPGX080204 0.4 * [ J *x @
TPGX080208 0.8 * * X
TPGX090202 0.2 [
TPGX090204 0.4 * [ e o .
TPGX090208 0.8 * [ J *x ok |
TPGX110302 0.2 (]
TPGX110304 0.4 * [ J oOx 0
TPGX110308 0.8 * [ * *x @
3/3

*1 A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)

€9: Usinage instable (2&éme choix)
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Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES VB

35° A TROU

. Acier COCCHOCH SE. 2 Jejelc) (el & @)
M Inox
Fonte [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane & o¢ G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
Référence R R R Visuel
S S Sy 2225 8855595552883 528 2355,
VBMT110302-FP 0.2 0000 O [ ) [ ] FP
VBMT110304-FP 0.4 o000 O [ ] [ ]
VBMT110308-FP 0.8 ox00 X * * =7
VBMT160404-FP 0.4 o000 O [ ] [ ]
VBMT160408-FP 0.8 o000 O [ [ J Finition
VBMT110302-FM 0.2 [ X J FM
VBMT110304-FM 0.4 [ X J
VBMT110308-FM 0.8 *x @ ﬁ
VBMT160404-FM 0.4 ([ X J
VBMT160408-FM 0.8 *x @
VBMT160412-FM 1.2 ([ ] Finition
VBMT110302-FS 0.2 (] FS
VBMT110304-FS 0.4 [
VBMT110308-FS 0.8 [ ]
VBMT160404-FS 0.4 [ ] @
VBMT160408-FS 0.8 (J
VBMT160412-FS 1.2 (] Finition
VBMT110304-FV 0.4 [ J [ J o oo @ X FV
VBMT110308-FV 0.8 [ J * [ * *
VBMT160404-FV 0.4 ° ° o oo o x =’
VBMT160408-FV 0.8 [ [ o oo *
Finition
VBGT110302R-F 0.2 ° * % * * R/L-F
VBGT110302L-F 0.2 [ ® x * *
VBGT110304R-F 0.4 [ * * *
VBGT110304L-F 0.4 [ * * * ®
VBGT160402R-F 0.2 (] * * *
VBGT160402L-F 0.2 (] * * *
VBGT160404R-F 0.4 [ * * *
VBGT160404L-F 0.4 [ * * * Finition
VBMT110304-LP 0.4 0000 * [ * LP
VBMT110308-LP 0.8 0000 O * [ ] .
VBMT160404-LP 0.4 o000 O [ ] ([ ] ‘—”//
VBMT160408-LP 0.8 o000 O ([ J [ ]
Semi-finition
VBMT110304-LM 0.4 (X X (X ) LM
VBMT110308-LM 0.8 ® x % [ X J .
VBMT160404-LM 0.4 000 (] .
VBMT160408-LM 0.8 o0 X [ J
VBMT160412-LM 1.2 ([ X J Semi-finition
1/3
*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
46 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



M

PLAQUETTES A TROU VB, 35°

Barres d'alésage pour le décolletage

X -

. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
Inox
Fonte cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCH o¢C G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
Référence RE “5’22252523;2;8Rﬁﬁﬁamg“&ﬁﬁ@“—’ﬂz&;zﬁzzzﬁageggc Visuel
233332 :G00ERS BB e oRE 87 SgER8 e
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
VBMT110302-LS 0.2 00 [ J LS
VBMT110304-LS 0.4 ( X X J [ ]
VBMT110308-LS 0.8 ( N X J [ ]
VBMT160404-LS 0.4 ( X X J [
VBMT160408-LS 0.8 o000 [
VBMT160412-LS 1.2 [ J Semi-finition
VBMT110304-SV 0.4 [ ] ([ ] * SV
VBMT110308-SV 0.8 * [ ] [ ]
VBMT160404-SV 0.4 [ ] [ ] [ ]
VBMT160408-SV 0.8 [ ] [ ] *
Semi-finition
VBMT160404-MP 0.4 o000 ©O (J * MP
VBMT160408-MP 0.8 o000 O * * ~
)
Ebauche moyenne
VBMT160404-MM 0.4 (X (J MM
VBMT160408-MM 0.8 ( X J [ ]
Ebauche moyenne
VBMT160404-MK 0.4 * @ % MK
VBMT160408-MK 0.8 *x @ %
Ebauche moyenne
VBMT160402-MS 0.2 (X X ° MS
VBMT160404-MS 0.4 ( X X J [ ] )
VBMT160408-MS 0.8 o000 [ _
VBMT160412-MS 1.2 o000 [
Ebauche moyenne
VBMT160404 0.4 ([ ] Standard
VBMT160408 0.8 [ ]
P 4
Ebauche moyenne
VBMT110304-MV 0.4 e O [ ] o0 o [ ] 00 X0 x MV
VBMT110308-MV 0.8 o O [ ] *x @ [ ] *® %O %
VBMT160404-MV 0.4 o o [ oo O [ ] oo o000
VBMT160408-MV 0.8 *x @ [ ] o O [ ] 00 %0 x
Ebauche moyenne

*1' A remplacer par des produits nouveaux

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)

O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

* : Article stocké au Japon.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

2/3
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Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES A TROU VB, 35° A’
. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
M Inox
Fonte cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu Cermet|  Carbure
S8 225588555255522285%2¢ 2255,
VBET1103V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
VBET1103V3L-SR 0.03* * * *
VBET110301R-SR 0.1* [ * *
VBET110301L-SR 0.1% [ ] * * Ly
VBET110302R-SR 0.2* [ ] * * —
VBET110302L-SR 0.2* * * *
VBET110304R-SR 0.4* [ * *
VBET110304L-SR 0.4* * * *  Ebauche moyenne
VBET110300R-SN 0.0* [ ] * * R/L-SN
VBET110300L-SN 0.0% * * *
VBET1103V3R-SN 0.03* [ * *
VBET1103V3L-SN 0.03* [ * *
VBET110301R-SN 0.1* [ * * m,: =
VBET110301L-SN 0.1% [ ] * *
VBET110302R-SN 0.2* [ ] * *
VBET110302L-SN 0.2* [ * *
VBET110304R-SN 0.4* [ * [ J
VBET110304L-SN 0.4* * * *  Ebauche moyenne
VBET1103V3RW-SN 0.03* [ R/LW-SN
VBET1103V3LW-SN 0.03* * g
Ebauche moyenne
(Racleuse)
VBMW160408 0.8 * % * Flat Top
<&F

3/3

*1 A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
48 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES VC

35° A TROU

. Acier COCCHOCH SE. 2 Jejelc) (el ) @)
M Inox
Fonte [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane 'Y X ¥iek FY S G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
33338332 2R00EG000880 88,0000 8 S8E8EBER
SEZ3Z355552588228885|5532¢ZF=zk5EEk
VCMT080202-FM 0.2 [ FM
VCMT080204-FM 0.4 [
Finition
VCMT080202-FV 0.2 o O * [ ] * ® x FV
VCMT080204-FV 0.4 o O * (] * o x
Finition
VCMT080202-FS 0.2 [ ] FS
VCMT080204-FS 0.4 [ ]
<&z
Finition
VCMT080202-LP 0.2 * LP
VCMT080204-LP 0.4 ([ ]
Semi-finition
VCMT080202-LM 0.2 [ LM
VCMT080204-LM 0.4 [ J
Semi-finition
VCMT080202-LS 0.2 [ LS
VCMT080204-LS 0.4 [ )
Semi-finition
1/2
*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



50

M

PLAQUETTES A TROU VC, 35°

Barres d'alésage pour le décolletage

X -

. Acier COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
Inox
Fonte [ X X3 G OO0 O $OCGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevéty |Cermet|  Carbure
Référence RE “F’“‘—’ﬁ*ﬁ*ﬁgggegﬁﬂﬁﬁﬁgmgu‘—’ﬁﬁg“—’ﬂ'&&'&z"N’zzzﬁggegsc Visuel
QT T2 022200 T S 52992 cmwooQwibnwel2ol 88w
28888882500 E 888G REReddgEeEReER
=2 =Z=Z=ZDODD=ZZ=Z=ZZEZDODODEZZTZTZIZZZ>>S>OZA>>SZZ|ZTEDIIF
VCGT080202R-F 0.2 [ * * * R/L-F
VCGT080202L-F 0.2 [ ] * * *
VCGT080204R-F 0.4 L * | * =
VCGT080204L-F 0.4 [ ) * * *
Finition
VCMT080202-SV 0.2 [ ] * [ ) * * SV
VCMT080204-SV 0.4 [ ] [ [ ] * * )
==
Semi-finition
VCMT080202-MV 0.2 *x @ [ J [ ] [ ) *® kO % MV
VCMT080204-MV 0.4 o o [ J o o [ ] *® kO % ﬁ
Ebauche moyenne

A remplacer par des produits nouveaux
A L d duit

(conditionnement par 10)

@: Usinage stable (Ter choix)
O: Usinage stable (2&me choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké.

€: Usinage général (1er choix)
(5: Usinage général (2éme choix)

* : Article stocké au Japon.

¥ Usinage instable (1er choix)
€9: Usinage instable (2&éme choix)

2/2



Barres d'alésage pour le décolletage

PLAQUETTES WC !

80° A TROU

. Acier COCCHOCH L8 L|€O00OCI0OC S O
M Inox
Fonte [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane 'Y X ¥iek 'Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu |Cermet|  Carbure
Référence R R R Visuel
S S Sy 2225 8855595552883 528 2355,
WCGT020102R 0.2 [ R/L
WCGT020102L 0.2 [ J [ J _
WCGT020104R 0.4 * m
WCGT020104L 0.4 [ ] [ ] u
WCGTL30202L 0.2 [
WCGTL30204L 0.4 [ Finition
WCMT020102-FV 0.2 [ [ J FV
WCMT020104-FV 0.4 [ ] [ J
WCMTL30202-FV 0.2 [ ] [ ] 4
WCMTL30204-FV 0.4 [ ] [ fa :
WCMT040202-FV 0.2 [ ] [ J @
WCMT040204-FV 0.4 [ ] [ J
WCMT06T302-FV 0.2 [ ] [ J
WCMT06T304-FV 0.4 [ [ Finition
WCMT020102-MP 0.2 * Standard
WCMT020104-MP 0.4 * %
WCMTL30202-MP 0.2 * %
WCMTL30204-MP 0.4 * * NS
WCMT040202-MP 0.2 * * ,ﬁe-\}
WCMT040204-MP 0.4 * %
WCMT040208-MP 0.8 *
WCMT06T304-MP 0.4 * %
WCMT06T308-MP 0.8 * * Ebauche moyenne
WCMT020102 0.2 * * [ ] ® x [ X J [ ] Standard
WCMT020104 0.4 * * [ ] ® x ( X J [ ]
WCMTL30202 0.2 * [ ] * % [ X J [
WCMTL30204 0.4 * [ ] ® x (X J [ ] PN
WCMT040202 0.2 * * [ ] o *x (X J [ ] @
WCMT040204 0.4 * * ® ® * ® * [
WCMT040208 0.7 *
WCMT06T304 0.4 * % [ ] ® (X J [
WCMT06T308 0.8 * * [ ] * % [ B¢ [ Ebauche moyenne
11
*1' A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme

@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

AUTRES PLAQUETTES
D'ALESAGE

POSITIVES A TROU

B Acier COECHOCH EEB|€O00CIOGC &) @)
M Inox
Fonte (X X Cs 00 O 2£0C0O
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane X X ¥iek: (Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu [Cermet|  Carbure
Reéférence RE u‘_,ggEg*g*g*ggggggmgggggggzt,&zgzzzmgggsso Visuel
238332 RERRRR RS2 PIRBRRGSg gy
SESSsEE82Ss58835S95552888 55882555,
CCMT120404-MM 0.4 000 [ ) MM
CCMT120408-MM 0.8 (X X J [ ] ,
CCMT120412-MM 1.2 o0 x [ ] @
Ebauche moyenne
TCGW080201 0.1 * Flat Top
TCGW080202 0.2 *
-
e
TPMH160304-FV 0.4 * * o *x0 |x * * FV
VAN
Finition
TPMH160302-LM 0.2 o0 [ LM
TPMH160304-LM 0.4 o0 [
TPMH160308-LM 0.8 [ X ) [
TPMH160302-LS 0.2 (]
TPMH160304-LS 0.4 (]
TPMH160308-LS 0.8 [ ]
Semi-finition
VCMT160404-FM 0.4 [ X J FM
VCMT160408-FM 0.8 * @ N
Finition
VCMT160404-FS 0.4 [ ] FS
VCMT160408-FS 0.8 [ g
()
Finition
VCGT110301M-FS-P 0.1% (J (J ° Fs-pP
VCGT110302M-FS-P 0.2* [ ] [ ] [ J ’
Finition
11
*1' A remplacer par des produits nouveaux
*2 Valeur maximale du rayon de plaquette
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
52 @ : Article stocké. * : Article stocké au Japon.



Barres d'alésage pour le décolletage

AUTRES PLAQUETTES
D'ALESAGE

POSITIVES SANS TROU

. Acier COCCHOCSH 8 HEeO00C|I0C % @)
M Inox
Fonte (X X Cs 00 O 2£0C0O
Métaux non ferreux GO
Alliages réfractaires, titane COCRCH Y 3 G
Carbure revétu Cermetrevétu [Cermet|  Carbure
23838 EER0bERh08808 s onlesraNEEEEEED
=S =Z=Z=Z=ZD0D0D0D=Z=ZX=ZZ=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZ=Z>>>D=ZA>>|ZZZTxDIT T
TPMR110304-LM 0.4 (] [ LM
TPMR110308-LM 0.8 [ ] [ y
TPMR160304-LM 0.4 [ [ J y : N
TPMR160308-LM 0.8 ° ° =
Semi-finition
TPMR110304-MM 0.4 (] [ MM
TPMR110308-MM 0.8 [ ] [
TPMR160304-MM 0.4 [ ] [ J 4
TPMR160308-MM 0.8 (] [ ——
Ebauche moyenne
11
*1 A remplacer par des produits nouveaux
(conditionnement par 10)
@: Usinage stable (Ter choix) €: Usinage général (1er choix) ¥ Usinage instable (1er choix)
O: Usinage stable (2&me choix) (5: Usinage général (2éme choix) €9: Usinage instable (2&éme choix)

® / x =Extension de gamme
@ : Article stocké. * : Article stocké au Japon. 53
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FILIALES DE VENTE EUROPEENNES

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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